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Uvod.

V porovnani s rozptylovou $tadiou, vypracovanej dna 12. maja 2017 v danej rozptylovej
Studii sa vypoctova oblast’ rozsirila tak, aby zahrnula aj Geotermalny areal.

Predmetna stavba sa nachadza v juhozépadnej Casti obce Svinica v okrese KoSice okolie,
leziacej vo vychodnom okraji Kosickej kotliny. Uzemie stavby ma rovinny charakter, mierne
skloneny smerom k vychodu (k Svinickému potoku) a nachadza sa v nadmorskej vyske cca
236 az 245 m n. m., v tesnej blizkosti cesty 1I/576 na parcelach ¢. 817/15 a 817/16 k. u Svi-
nica. Zabrata plocha o vymere 38 745 m? je v si¢asnosti vyuzivana pre polnohospodarske
ucely.

Obal'ovacia stprava (OS) typ ASKOM VS 3TQ (dodavka spolo¢nosti ASKOM a.s. Brno)
s kapacitou 160 t/h obal'ovanych zmesi, bude sluZzit’ na vyrobu asfaltovych zmesi (bitimeno-
vych zmesi, asfaltom obalované kamenivo).

Predmetna stavba predstavuje novostavbu technologického zariadenia obal'ovacej stpravy
typ ASKOM VS 3TQ ako sucast’ marketingovej stratégie investora v danom regione. OS
bude sluzit’ pre ucely vystavby novych ciest, ako aj obnovy, resp. rekonstrukcie a opravy
ostatnych ciest v okruhu 60 km. Z hladiska vplyvov na zivotné prostredie stavba predstavuje
v zmysle platnej kategorizdcie vytvorenie nového velkého zdroja znecistovania ovzdusia.
Vplyvy na ovzduSie st vSak minimalizované inStalaciou vysoko ucinného odlucovacieho
zariadenia. Obal'ovacie supravy ASKOM vynikaju spolahlivostou, efektivnym riadenim
prevadzky pocitaCovym systémom a otvorenost’ou konceptu pre splnenie Specidlnych pozia-
daviek na pridavné zariadenia (ako napr. davkovanie recyklovaného materialu alebo tiez
granulovanych hmot).

Stavba pozostava z jedného prevadzkového stuboru:

PS 01 Obalovacia suprava ASKOM VS 3TQ, ktory sa ¢leni na nasledovné ¢iastkové pre-
vadzkové stbory:

CPS 01.1 Obal'ovacia suprava ASKOM VS 3TQ

CPS 01.2 Davkovanie recyklatu

CPS 01.3 Davkovanie granulovanych hmot

CPS 01.4 Zdroj a rozvod stla¢eného vzduchu

CPS 01.1 OBALOVACIA SUPRAVA ASKOM VS 3TQ

Obal’'ovacia stprava umoziiuje vyrobu zivi¢nej (bitimenovej) zmesi pre podkladové vrstvy
krytu vozoviek (AOK — asfaltom obal'ované kamenivo) a asfaltobetonové zmesi pre vrchny
kryt vozoviek hrubej, strednej alebo jemnej zrnitosti. Tymto poziadavkam vyhovuje navrho-
vana stacionarna obalovacia siprava ASKOM VS 3TQ (vyrobca ASKOM a.s. Brno).
Obal'ovana (zivicnd) zmes vznika spojenim mineralnych materialov stanovenej zrnitosti a
ur¢itého mnozstva asfaltu (pojiva). Ako mineralny materidl sa pouZiva prirodné kamenivo
(piesok, strk), drvené kamenivo a kamenna mucka (filer). Na vyrobu zmesi sa pouziva polo-
fukany asfalt.

Hlavné ciastkové procesy pri vyrobe Ziviénych zmesi v obal'ovacej siprave ASKOM VS
3TQ su:

Dévkovanie kameniva z davkovacov cez pasové dopravniky do suSiaceho bubna

Susenie a ohrev kameniva v suSiacom bubne

Odprasovanie spalin zo suSiaceho bubna v hadicovom filtri typ HFH 630-250.25.K5.UK

Triedenie kameniva v triedi¢i miesacej veze VS 3TQ

Skladovanie horticeho kameniva v 6 komorovom zasobniku + obtok o obsahu 80 t
kameniva

Vazenie kameniva - max. mnozstvo 3 000 kg

Skladovanie importovaného fileru (horné silo) v sile s obsahom 50 m3



- Skladovanie rekultivovaného fileru (dolné silo) v sile s obsahom 50 m?

- Vazenie fileru max. 300 kg

- Skladovanie asfaltu v 4 elektricky vyhrievanych zasobnikoch o obsahu 60 m3, spolu 240
m3

- vazenie asfaltu max. 325 kg

- MieSanie kameniva s filerom a asfaltom v dvoj hriadel'ovej mieSacke, zdmes max. 3 000
kg.

- Skladovanie ziviénych zmesi v horicom zasobniku o obsahu 100 t. Tento zasobnik je
integrovany v miesacej veZi a pozostava z 2 komor, kazda o obsahu 35 m® + 1 komora
0 obsahu 8 m? pre priamy odber asfaltu do vozidiel + 1 komora o obsahu 3 m? pre prepad.

- Ovladanie jednotlivych ¢innosti je pomocou elektrického prislusenstva jednotlivych
zariadeni a mikroprocesorového riadenia pomocou elektrohydraulickych a pneumatickych
ovladacich prvkov.

- zdroj arozvod stla¢eného vzduchu (kompresor o vykonnosti 2,1 m®/min. (126 m%hod.),
tlak 10 bar, vzdus$nik o obsahu750 I, PN 16.

Sucastou vyroby obalovanych zmesi budii d’alSie pomocné prevadzky a zariadenia tvoriace
uzavrety technologicky celok ako je sklddka kameniva a piesku, potrubny rozvod asfaltu,
rozvod elektrickej energie, jednotka hordka pre spalovanie zemného plynu s kapacitou
1610,5 m*/h, davkovanie granulovanych hmét ako aj recyklovanych asfaltov. Pre potreby
vyroby obal'ovanych zmesi sa skladuje 6 frakcii drveného kameniva (frakcie 0-2, 2-4, 4-8, 8-
11, 8-16, 16-22 mm) a tiez tazeny piesok zrnitosti 0 az 1 mm. Skladka frakcii 0-2 mm, 2-4
mm a piesok 0-1 mm st opatrené pristreSkom. Samostatne sa skladuje tiez recyklovana
asfaltova zmes, ktora sa ziskava frézovanim vrchnej vrstvy krytu vozoviek pri ich opravach
a obnove. Tato zmes sa pouZziva ako pridavok v mnoZstve max. 10 % do podkladovych
bitimenovych zmesi.
Technologicky postup zadina postupnym napiiianim davkovacich zariadeni v podobe
regulovatelnych déavkovacich jednotiek jednotlivymi frakciami drveného kameniva —
najCastejSie andezitového (dolomit) - podl'a zvolenej receptiry. Davkovacie zariadenia
vpoéte 8 ks sa skladaju zo zasobnikov s objemom 10 m?® a nastaviteIného vystupného
otvoru a z davkovacieho pasu s pohonom. Zavazanie davkovacieho zariadenia sa vykonava
kolesovym nakladac¢om zhora.

Kamenivo sa z davkovacov podl'a pozadovaného zloZzenia obalovanej zmesi dopravuje

davkovacimi pasmi, pasovym dopravnikom (zbernym pasom), Sikmym pasom, cez vibracny

ro$t a vhadzovaci dopravnik do susiaceho bubna, v ktorom sa ohrieva a zbavuje vlhkosti.

Vibracny rost (mreza) na vstupe kameniva do susiaceho bubna zachytava kamenivo, ktorého

zrnitost’ presahuje max. velkost’.

Proces davkovania jednotlivych frakcii kameniva je automaticky a zabezpecuje

proporcionalne zmieSanie jednotlivych frakcii.

Zmes kameniva je vhadzovacim pdsom dopravena do susiaceho bubna. V susiacom bubne sa

kamenivo ohreje spalinami z horaka spal'ujiceho zemny plyn na teplotu potrebnu pre d’alsie

spracovanie (160 +180 °C). SuSiaci bubon pracuje na principe protipradu, pri ktorom sa
zmes kameniva pohybuje proti pradu plamena a spalin z hordka bubna.. SuSiaci bubon

(priemer 2,2 m a dizka 9,0 m) je skloneny smerom Kk vystupu kameniva, ota¢avy pohyb sa

zabezpecuje pomocou pohananych vodiacich kladiek. Zdvihové a dopravnikové jednotky

zabezpeCuju pohyb kameniva troma zonami bubna - predhrievacou, odparovacou

a zohrievacou az po bubnovi vypust. Systém lopatick vedie kamenivo v zohrievacej oblasti

okolo plamena tak, aby nedoslo k naruseniu spalovania horaka.

Susiaci vykon bubna zavisi od vstupnej vlhkosti kameniva. Vykon horaka typ MIB-SM-453-

N je 13,9 MW. Ako palivo sa pouziva zemny plyn (max. spotreba 1 610,5 m3h), kamenivo



sa zohrieva na 180 °C. Prudenie horaceho vzduchu a spalin cez susiaci bubon je zabezpede-
né odtahovym radidlnym vysokotlakovym ventilatorom s vykonom 59 400 m®.h. Bubon je
izolovany, aby sa zabranilo tepelnym stratam.

V procese susenia dochadza k znac¢nej tvorbe kamenného prachu, ktory je strhdvany tahom
sekundarneho ventilatora do filtracného zariadenia. Oddelenie prachu od horucich splodin
sa uskuto¢niuje v dvojstupniovom hadicovom filtri typ HFH 630-250.25.K5.UK. Filer sa
vytvara ako prachovy povlak na vonkajSom povrchu filtratnych hadic o priemere 160 mm.
Prach z povrchu hadic sa odstrani rotatnym mechanizmom spétného vzduchového ventilu.
Vzduch prechadzajtci cez vreckd ich nafikne, ¢im sa povlak prachu na vonkajSej strane
vreciek rozpadne a pada do zbernej nasypky. Takto ziskany kultivovany (vlastny) filer sa
d’alej pouziva v procese vyroby asfaltovej zmesi. Pocet filtracnych hadic je 250 ks
s filtraénou plochou 630 m?. Vyg&isteny hortici vzduch v mnoZstve priblizne 59 400 m*.h* je
ventilatorom vytlacany do ocelového komina o priemere 1,2 m a vySke 17,0 m, z ktorého sa
rozptyluje do ovzduSia.. Maximalny obsah tuhych latok vo vycistenom plyne je pod 10
mg.m3. Material textilnych hadic je ihlova lepenka 400 g/m? Aramid Nomex s tepelnou
odolnost'ou max. do 180 °C, trvala pracovna teplota 160 °C.

Cistenie textilnych hadic od zachyteného prachu sa zabezpeduje automaticky pomocou
reverzného pridenia vzduchu. Otraseny prach sa potom dopravuje elevatorom do zasobnika
kultivovaného fileru (spodné silo) o obsahu 50 m®. Importovany (cudzi) filer (horné silo) sa
plni do zasobnika s objemom 50 m®. Zasobniky na filer majii vezové usporiadanie, t.j. st nad
sebou.

VysuSené kamenivo je na konci susiaceho bubna vynesené kor¢ekovym horuicim elevatorom
(vykon 160 t.h™) do hornej ¢asti mieacej veze typ VS 3TQ do Sikmej vibracnej triediacej
jednotky s celkovou plochou sit 42 m?, kde sa kamenivo triedi pri teplote max. 350 °C na 6
frakcii zrnitosti 0-3,15mm, -5,6 mm, -9 mm, -12,5 -14 mm, -18 mm a vytriedené sa potom
hromadi v jednotlivych komorach zasobnika horiceho kameniva (celkom 6 + obtok alebo
tzv. by-pass 1 ks). Kazdy zasobnik je vybaveny teplomerom na kontrolu teploty
a sledovanim hladiny naplne kameniva. Samostatnymi vahami kameniva, Zivice a fileru sa
presne nadavkuju jednotlivé komponenty Zivicnej zmesi do mieSacej jednotky
(dvojhriadelovd mieSacka s nuatenym pohybom, pohanand klinovym remeiiom a
synchronnou prevodovkou). Maximalna hmotnost’ zdmesu je 3 000 kg, minimélna 750 kg.
Filerové hospodarstvo sa skladd z dvoch casti. Rekultivované (vlastné) plnivo (filer) pri
procese suSenia cez filtracné odpraSovanie sa privadza zavitovkovym (Snekovym)
dopravnikom a elevatorom najprv do zasobnika v mieSacej vezi a z toho sa podl'a potreby
vahy plniva odoberd. Prebyto¢né plnivo sa uloZi v zdsobniku (spodné silo) kultivovaného
(vlastného) plniva (50 m®) a podl'a potreby sa pridava do vyrobného procesu.

Importované (cudzie) plnivo (filer) je dovdzané cisternovym vozidlom, pneumaticky sa
naplni do zasobnika (horné silo) na importované plnivo (objem 50 m®), dopravny vzduch sa
filtruje a vypusta do ovzdu$ia. K vahe na plnivo sa plnivo dopravuje zavitovkovym
dopravnikom.

Pocas mieSania obalovanej zmesi sa musi kamenivo dokonale obalit’ asfaltom. Tato doba
trva priblizne 66 sekund (pri velkosti $arze 3.000 kg mieSacky a recepture ktora, obsahuje max.
40% frakcie 0-4 mm, max. 8% fileru a max. 6% asfaltu) a po jej uplynuti sa obalovana
(zivicnd) zmes vysype cez posuvny vozik (s elektrickym ohrevom) do centradlneho horticeho
zasobnika na hotovu obalovanu zmes. Maximalna hmotnost’ jednej vyrobnej Sarze (zdmesu)
je 3 000 kg, z toho cca 2600 kg kameniva, cca 200 kg asfaltu (spojiva) a cca 200 kg plniva
(fileru). Maximalny pocet Sarzi je 54 za hodinu. Doba vyrobného cyklu jednej Sarze je 66
sekuind.



Zasobnik na hotovu obalovanii zmes je zabudovany pod mieSacou vezou a je umiestneny
bezprostredne pod miesacim modulom. Zasobnik o obsahu 2 x 35 m® (112 t) slazi na
uskladnenie hotovej zivicnej zmesi a na jej nakladanie do vozidla. Zasobnik ma 2 komory,
kazda o obsahu 35 m® (56 t), komoru na priamy odber Ziviénej zmesi o obsahu 8 m® (12,8 t)
a komoru na prepad o obsahu 3 m® (4,8 t). Zasobnik je tepelne izolovany a plni funkciu
vyrovnavace] kapacity medzi nepravidelnym odberom hotovej zmesi velkokapacitnymi
navesmi a pravidelnym prerusovanym taktom vyroby asfaltom obalovanej zmesi v podstatne
menSom mieSacom zariadeni. Nakladanie hotovej zivicnej zmesi do vozidiel prebieha cez
elektricky vyhrievané vypustné klapky. Okrem toho je mozné hotovi zmes nakladat do
prepravnych vozidiel aj priamo z mieSacky, k Ccomu je zasobnik vybaveny samostatnou
komorou 8 m® (12,8 t), &im je mozné ulozit niekolko $arzi tak, aby vymena vozidiel
nenarusila prevadzku miesania. Vypustanie zmesi z komory na priamy odber sa vykonava
taktieZ prostrednictvom elektricky vyhrievanej vypustnej klapky.

Zasobnik hotovej zmesi aj posuvny vozik st hermeticky uzavreté a hortice bitimenové pary
organickych latok z asfaltu sa odsavaji a vedil do horticej komory susiaceho bubna.
Prejazdna vyska pod zdsobnikom v Casti vypustného otvoru je 4,0 m, o umoznuje davkova-
nie hotovej zmesi do oplechovanej korby prepravnych vozidiel. Skuto€né mnoZstvo expedo-
vanej obalovanej zmesi ako aj prijatych surovin sa zist'uje vaZzenim na dynamickej cestnej
mostovej elektronickej vahe WESICO - typ SP 6018 inStalovanej v trovni komunikécie na
vyjazde prepravnikov hotovej Zivicnej zmesi z aredlu obalovne Zivicnych zmesi (SO 03).
InStalaciou vahy typu SP 6018 s vazivostou 60 t sa zabezpeci rychle, presné a legislativne
podlozené vazenie cestnych vozidiel s celkovym razvorom krajnych naprav do 17 m. Maxi-
malna vazivost je 60 t, minimalna vazivost’ 200 kg, overovaci dielik je10/20 kg.
Zasobovanie asfaltom (spojivom) zahffia jeho skladovanie vratane udrzovania potrebnej
teploty pre spracovanie a transport do mieSacky Ziviénych zmesi. Na skladovanie asfaltu
sluzia 4 skladovacie nadrze vertikdlneho typu s kruhovym prierezom s uzitoénym objemom
4 x 60 m® = 240 m®. Kazda nadrz bude vybavend elektrickym ohrevom. Kazd4 nadrz mé
nainStalovany automaticky ¢asove a teplotne regulovany ohrieva¢ dna (tzv. spodny ohrievac)
s tepelnym vykonom 8,8 kW a hlavné vykurovacie teleso o tepelnom vykone 25 kW.

CPS 01.2 DAVKOVANIE STUDENEHO RECYKLATU

Technologia vyroby Ziviénych zmesi je doplnena zariadenim na spracovanie recyklovanych
ziviénych zmesi. Zariadenie pozostava zo zasobnika na recyklovany materidl o objeme 10
m3. Pod zasobnikom je instalovany gumovy dopravny pas s elektromotorom, pristroje pre
meranie mnozstva pre davkovanie pasom Sirky 650 mm, 1,6 az 120 ton/hod. na vibra¢nu
mriezku.

Horné Cast’ zasobnika je krytd mrezou s otvormi 210 x 210 mm. Zo zasobnika je recyklat
dopravovany ikmym dopravnym pasom $irky 500 mm, dizky 15 000 mm na vstupny Zlab
do susiaceho bubna a cez korcekovy vytah do miesacej veze

CPS 01.3 DAVKOVANIE GRANULOVANYCH HMOT

Technologia je doplnena zariadenim na davkovanie granulovanych hmoét (aditiv) typu Ar-
bocell. Do miesacej veze sa pridava vlaknity granulat zo zasobnika s obsahom 2 m?®
v mnozstve max. 30 kg/h. Zasobnik sa plni granulovanou hmotou vysypanim z vakov (big-
bag). Zasobnik je vybaveny vrchnym uzaverom a pneumatickym otvaranim, vibracnym sys-
témom, samonosnou konstrukciou pre postavenie na zem.

Granulat sa dopravuje cez turniketovy podavac s podavacou tryskou pomocou ventilatora
vzduchotechnickym potrubim do vaziaceho zdsobnika s cyklonom a sklzom do mieSacky.
V cyklone dochadza k oddeleniu vzduchu od granulatu.

Pneumatickd transportna a odmeriavacia jednotka pre granulované aditiva typu Arbocell pre
nekontinualne obal'ovacie zariadenia, pozostdva z ventilatora s el. vykonom 5,5 kW, a ma-



nualneho “gilotinového” ventilu, galvanizovaného ocel'ového dopravného potrubia s kole-

nami, cyklonovym vypustacim systémom, zadsobnikom s indikdtorom min. hladiny, odme-

riavacieho rotacného ventila, pneumatického “gilotinového” ventila, vaziaceho zasobnika

s vaziacimi bunkami, dvoch “gilotinovych” pneumatickych ventilov, potrubia pre vstup do

miesacky, elektrickych komponentov a kabelaze, nosnej konsStrukcie vaziaceho zasobnika

pre umiestnenie systému na miesaciu vezu.

CPS 01.4 ZDROJ A ROZVOD STLACENEHO VZDUCHU

Na dodavku stlaceného vzduchu pre zariadenia obal'ovacej supravy typ ASKOM VS 3TQ

bude sluzit’ skrutkovy kompresor typ Albert E170 KVS. Mnozstvo vzduchu dodédvané kom-

presorom je 2,1 m®min. (126 m%nh), tlak vzduchu 10 bar. Z kompresora pridi vzduch cez
kondenza¢nt susicku do vzdusnika o obsahu 750 | a zo vzdus$nika potrubim do odbernych
miest stlac¢ené¢ho vzduchu.

SPEVNENE PLOCHY

Spevnené plochy aredlu mozno z hl'adiska technoldgie OS rozdelit na tri Casti :

- plocha so Ziviénym krytom (manipulac¢na plocha) — bude slazit’ pre technologicku dopra-
vu, t. j. prisun kameniva, asfaltu, recyklatu (sutiny z vyfrézovanych ziviénych vrstiev vo-
zoviek) a odvoz obalenych zmesi s velkostou 12 085 m?

- plocha spevnena Strkodrvinou — bude sluZzit’ pre uskladnenie jednotlivych frakcii kameniva
a recyklatu s velkostou 5 817 m?

- plocha pre odstavenie technologickej dopravy (nakladnych vozidiel a mechanizmov, resp.
osobnych motorovych vozidiel zamestnancov a navitevnikov s velkostou 4 148 m?

Zakladné technické udaje obal’ovacej supravy typ ASKOM VS 3TQ

Obal'ovacia siprava ASKOM VS 3TQ je navrhnutd pre vykon 160 ton/hod hotovej

asfaltovej (bittmenovej) zmesi s teplotou 180 °C v nulove] nadmorskej vyske, pri

nasledovnych Standardnych podmienkach:

-priemerna merna hmotnost’ kameniva = 1 650 kg/m?

-teplota ohriateho kameniva = 180 °C

Vyrobené mnoZzstvo zivicnych (obalovanych) zmesi za rok: 100 000 t (200 dni resp. 1225

hod.)

Priemerné vyrobené mnoZstvo Zivi¢nych zmesi za hodinu: 140 t/h

Max. mnoZzstvo vyrobenej Zivi¢nej zmesi za den: (10 hod.): 1400 t/den

Max. uzitoény obsah skladovacich nadrzi asfaltu: 4 x 60 m® = 240 m?

Mnozstvo kameniva vV ddvkovacich zasobnikoch: 8 x 10 m®= 80 m?

Mnozstvo kameniva v hortcom sile: 80 t (50 m®)

Max. tepelny vykon hordka suSiaceho bubna typ MIB-SM-453-N: 13,9 MW

Max. spotreba zemného plynu v horaku susiaceho bubna: 1 610,5 m¥h

Ro¢na spotreba zemného plynu: max. 1 972 863 m*/rok

Max. spotreba elektrickej energie na ohrev asfaltov: 4 x (8,8 + 25) = 135,2 kW

Fond pracovnej doby

Pracovny den: 8 hod. (12 hodin v $picke)

Pracovny tyZzdeii: 40 hod.

Pocet pracovnych dni v tyZdni (turnuse): 5 (10)

Max. pocet pracovnych dni za mesiac: 25

Prevadzka pocas mesiacov: marec + november

Pocet pracovnych dni v roku: 180 +200

Pocet prevadzkovych hodin za rok (200 dni): 1225

Pocet zmien: 1

Podla vyhlagky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. v zneni vyhlagky ¢. 270/2014 o zdrojoch zneéiste-

nia ovzdusia je obaloviia bitimenovych zmesi zaradena do kategérie 3.5.1. Obalovne bitt-



menovych zmesi a mieSarne bitimenu s projektovanou kapacitou zmesi v t za hodinu > 80.
Odportacané vymedzenie kategorie zdroja:
- vyroba nekovovych mineralnych produktov,
- velky zdroj znecCistenia ovzdusia,
- novy zdroj znecCistenia ovzdusia.
V sucasnosti dopravné napojenie arealu spolo¢nosti MT Property, s.r.o. je zabezpecené pro-
strednictvom pristupovej komunikacie, ktora je napojena na cestu IL triedy 11/576, ktora je
V sucasnosti najvacsim zdrojom znecistenia ovzdusia okolia posudzovanej obalovne.
Intenzita dopravy na ceste 11/576, na ceste Durkov - Bidovce a na vjazde do arealu objektu je
uvedena v tab. 1.
Max. mnoZstvo vyrobenej Zivicnej zmesi za den (12 hod.): 1400 t/deii
ZataZenie auta + privesu (8 + 15=23t)

1400t/deti : 23t =61 4ut + 61 prazdnych (spolu 122 aut)
Dovoz surovin (Strkodrvy, fileru a asfaltu)
ZataZzenie auta + privesu (10 + 18 =28 t)
Max. mnozstvo surovin: 1800t/den : 28 t = 64 plnych 4ut + 64 prazdnych (spolu 128 4ut)
Spolu: 122 + 128 = 250 NV/24 hod. (nakladnych vozidiel v obidvoch smeroch)

Tab. 1: Intenzita dopravy na prijazdovej cesta.

Intenzita dopravy [auto/24 h]
cesta 2017 Prispevok objektu
Osobné Nékladné | Osobné Nékladné
11/576, tsek 04030 1339 337 9 125
Vjazd do aredlu obal'ovne - - 18 250

Pri vypravovani Rozptylovej stadie boli vyuZzité podklady:

- DI Sprievodna sprava,

- D2 Situdcia.

- D3 Technologicka schéma,

- D4 Intenzita dopravy,

- D5 Sprava o oprdvnenom merani emisii z porovnatel'nej obalovne bitimenovych
zmesi, SR, r. 2016,

- D6 Sprava o opravnenom merani emisii TZL, CO, NOx, TOC z porovnatel'nej oba-
lovne bitimenovych zmesi, SR, r. 2016,

- D7 F. Hesek: Rozptylova studia Obal'ovacka ziviénych zmesi ASKOM VS 3TQ,
Svinica, 12. 5. 2017,

- D8 Objednavka.

Ziakladné udaje o zdrojoch znecistenia ovzdusSia
Parametre zdrojov znecistenia ovzdusia st uvedené v tab. 2.

Tab. 2: Parametre zdrojov znecistujucich latok

H D T Q v
zdroj [m] [m] [°C] |[Nm3h?] | [ms?
Susiaci bubon 17,0 1,2 180 35 797 14,6

V tabul’ke znamenaji:
- H vyska zdroja,



- D priemer koruny komina,

- T teplota spalin,

- Q objem vzduchu,

-V vystupna rychlost’ spalin z komina

Emisné pomery

Emisia (hmotnostné toky) znecistujucich litok zo susSiaceho bubna boli pocitané na zaklade
emisnych faktorov pre spalovanie zemného plynu — Vestnik MZP SR, ro¢nik XVI, 2008,
Ciastka 5. Vplyvom filtra sa emisia TZL znizi v odpadnom vzduchu na koncentraciu 10
mg.m-.

Emisia (hmotnostné toky) znecist'ujticich latok zo suSenia boli poc¢itané na zaklade emisnych
limitov pre obalovne bitimenovych zmesi a mieSarne bitimenov - Vyhlaska MZP SR ¢.
410/2012 Z.z. v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 o zdrojoch zneéistenia ovzdusia - tab 3b. Pre
emisiu znecistujicich latok TZL, CO a TOC zo susenia sa robil konzervativny odhad. Pred-
pokladalo sa, ze obsah znecist'ujicich latok v znec€istenom vzduchu dosiahne hornt stanove-
nu hranicu prislusnych emisnych limitov. Emisia zneéist'ujucich latok zo susenia v suchych
spalinach pri 17 % obsahu kyslika je uvedena v tab. 3.

Emisny limit a podmienky jeho platnosti pre NOx bol stanoveny podl'a prilohy ¢&. 3, ¢ast’
| pre zne€ist'ujuce latky 4. podskupiny anorganickych plynov, emisné limity pre TZL, CO
a TOC boli stanovené podl'a prilohy €. 7, ¢ast’ II, bod ¢. 4,2. k Vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z.

Tab. 3: Emisia znecistujucich latok zo suSiaceho bubna, Standardné stavové podmienky,
suchy plyn, Oref: 17 % objemu

Znegistujica latka | emisny limitfmg.m™] Hmotnostny tok[kg.h™]
TZL 30 1,0739
CO 500 17,8985
NOx 350 12,5290
TOC 50 1,7899

Pre emisiu znecist'ujucich latok CO, NOx, TZL a TOC sa robil konzervativny odhad. Pred-
pokladalo sa, ze obsah znecistujucich latok v spalindch suSiaceho bubna dosiahne hornt
stanovenu hranicu prislusnych emisnych limitov.

V podkladoch D5 a D6 st uvedené vysledky merania emisnych charakteristik na porovna-
tel'nej obal'ovacej suprave - su namerané hmotnostné toky znacne niZsie.

PAU by sa do ovzduSia pocas procesu vyroby zmesi nemal uvolfiovat, nakol'ko sa tento
proces deje v uzavretom priestore. Proces vyroby asfaltu — kamenivo sa susi v bubne pri tep-
lote 180 °C, pri doplneni Ziviénej zmesi (asfaltu) ma zmes maximalnu teplotu 175 °C (v
opac¢nom pripade by sa asfalt znehodnotil). To znamend, Ze sa poCas procesu vyroby neu-
volnuju karcinogénne latky, nakol'ko je technoldgia nastavena tak, aby neprekrocila teplotu
180 °C. Kratkodoby tnik TZL pri nakladke sa minimalizuje dodrziavanim predpisaného
technologického postupu, kedy sa vozidlo okamzite po naloZeni zaplachtuje.

Meteorologické podmienky
Veterna ruzica je uvedena v tab. 4.



Tab. 4: Veterna ruzica(met. stanica Kosice).

Priemerna rych- Pocetnost’ smerov vetra [%]
lost’ [m.s™] N NE E SE S SW W NW
3,8 46,50 2,55 3,55 5,30 20,60 5,35 2,65 13,50
Metéda vypoctu.

Pri vypracovani rozptylovej Studie sa vychadzalo z legislativnych noriem:
- Zékon €. 24/2006 Z.z o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie.
- Zakon ¢. 137/2010 Z.z., o ovzdusi,
- Vyhlaska ¢. 410/2012 Z.z. v zneni vyhlasky ¢. 270/2014,
- Vyhlaska €. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusia.
- Vestnik MZP SR, Ro¢nik XVI, 2008, &iastka 5.
Pri spracovani Stidie bola vyuzita celoStitna metodika pre vypocet znecistenia ovzdusia zo
stacionarnych zdrojov a metodika pre vypocet zneCistenia ovzdusia z automobilovej dopra-
vy. Hlavnym cielom §tidie je vyhodnotenie znecistenia ovzdusia blizkeho i SirSieho okolia
obalovne. K tomu je potrebna vypoétova oblast’ 1500 m x 1500 m s krokom 30 m v oboch
smeroch. Hodnoti sa vplyv zne€ist'ujucich latok, vznikajucich v procese obal’'ovania bitime-
novych zmesi a nachddzajucich sa vo vyfukovych plynoch aut:
- TZL - tuhé znecist'ujice latky ako PMao,
- CO - oxid uholnaty,
- NOx - suma oxidov dusika ako NO-, oxid dusicity,
- TOC - organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky uhlik.
Pre vSetky znecist'ujuce latky sa pocita a vykresl'uje sa distriblcia najvyssej moznej kratko-
dobej a priemernej ro¢nej koncentracie. Maximalne mozna kratkodoba koncentracia znecis-
tujucich latok sa pocita pre najnepriaznivej$ie meteorologické rozptylové podmienky, pri
ktorych je dopad daného zdroja na znecistenia ovzdusia jeho okolia najvyssi. V danom pri-
pade pre obal'oviiu je to mestsky rozptylovy rezim, 3. mierne labilna kategoria stability, kri-
ticka rychlost’ vetra 14,4 m.s™. Pre dopravu je to 5. najstabilnejsia kategoria stability, rych-
lost’ vetra 1,0 4 m.s™ a $pickovéa hodina. Pocet 4ut v $pi¢kovej hodine sa rovna 10 % celo-
denného poctu aut.

Vysledok hodnotenia

Prispevok objektu k maximalnym kratkodobym hodnotam koncentracie CO, NO2, PMyo a
TOC je uvedend na obrdzkoch 1, 2, 3 a 4. Prispevok objektu k priemernym roénym koncen-
traciam CO, NOz, PMyga TOC je uvedena na obrdzkoch 5, 6,7 a 8.

Na obrazkoch je schematicky vyznafeny aredl obalovne, socidlno-prevadzkova budova,
skladka kameniva a recyklatu, davkova¢ kameniva a recyklatu, 4 ks skladovacich nadrzi
asfaltu, cesta II/576 a prijazdova cesta do aredlu objektu. Hranica aredlu obalovacky je vy-
znacena preruSovanou Ciarou. Krizkom je vyznaCend poloha obal'ovacej supravy. Silnou
¢iarou je vyznacend hranica Geotermalneho areélu.

V tab. 5 su uvedené najvyssie hodnoty koncentracii CO, NO2, PM1o a TOC na vypoctovej
ploche a na hranici Geotermalneho arealu.

Pre porovnanie su v tabul’ke uvedené tiez kratkodobé a dlhodobé limitné hodnoty LHin
a LHr podl'a vyhlasky €. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusSia. Ak nie st stanovené limitné¢ hod-
noty, si uvedené tzv. koeficienty S. Standardne sii vypo¢itané 1 hodinové priemery kratko-
dobej koncentracie znecistujucich latok. Ked chceme 1 hodinové priemery koncentracie
CO, resp. TZL prepocitat’ na 8-, resp. 24-hodinové priemery, musime ich vynasobit’ koefi-
cientom 0,66 resp. 0,53. Okrem toho prepocet TZL na PMip sa robi tak, ze vypocitani kon-
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centraciu vynasobime koeficientom 0,8. Koncentracie CO, resp. PMio v tab. 5 i na obraz-
koch 1, 3 a 8 st prepocitané na 8- resp. 24-hodinové priemery

Tab. 5: St¢asna priemerna ro¢na a maximalna kratkodoba koncentracia CO a NO2 z dopravy
a prispevok objektu k najvyssej priemernej rocnej a maximalnej kratkodobej koncentracii
CO, NO», PM3p a TOC na vypoctovej ploche a na hranici Geotermalneho aredlu.

Znecist'Ujica - - K?n’centrama [ug.m i - LH, LHa,

latka Priemerna rocna Kratkodoba [ug.m?] [ug.m]
Geot. areal |obal'ovacka | Geot. areal |obal'ovacka

PMio 0,08 0,08 <0,1 2,4 40 50***

Cco 0,2 3,4 2,0 78,2 * 10 000**

NO- <0,1 0,3 0,3 9,4 40 200

TOC <0,1 0,3 0,2 9,1 * *

* nie je stanoveny, **8 hodinovy priemer, ***denny priemer

Zaver

Vybudovanie Obalovacky ziviénych zmesi ASKOM VS 3TQ v Svinici bude mat’ len maly
vplyv na kvalitu ovzduSia blizkeho okolia objektu. K limitnej hodnote sa najviac blizi kon-
centracia PMio, ktora na vypoctovej ploche dosahuje maximalnu koncentraciu 2,4 pg.m=, &o
je 4,8 % limitnej hodnoty. Najvyssia hodnota kratkodobej koncentracie znecist'ujucich latok
CO, NO2, PMy1o a TOC z objektu na vypoctovej ploche neprekroci 4,8 % limitnej hodnoty
ani pri najnepriaznivejsich rozptylovych podmienkach.

Koncentracia zne€ist'ujucich latok z obal'ovane vzhl'adom na vzdialenost’ 1074 m od hranice
Geotermalneho aredlu je vel'mi nizka a neprekroci 0,15 % limitnych hodnét ani pri najne-
priaznivejsich prevadzkovych a rozptylovych podmienkach.

Koncentracie vSetkych znecistujucich latok buda vyrazne nizsie ako st ich limitné hodnoty.
Predmet posudzovania “Obal'ovacka ziviénych zmesi ASKOM VS 3TQ, Svinica“s p i it a
poziadavky a podmienky, ktoré st ustanovené pravnymi predpismi vo veci ochrany ovzdu-
Sia. Na zaklade predchadzajiceho hodnotenia d o p o r u € u j e m, aby bol pre projekt vy-
dany sthlas na nové uzemné rozhodnutie.
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Obr. 1: Prispevok objektu k kratkodobej koncentracie CO [pug.m=]
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Obr. 2: Prispevok objektu k kratkodobej koncentracie NO2 [ug.m]
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Obr. 3: Prispevok objektu k kratkodobej koncentracie PMio [ng.m]
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Obr. 4: Prispevok objektu k kratkodobej koncentracie TOC[pg.m]
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Obr. 5: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracie CO [pg.m]
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Obr. 6 Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracie NO2 [ug.m=]
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Obr. 7: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracie TOC [pg.m]
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